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Fot. 1. Szlifierka wysiegnikowa A142210
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9. Uzytkowanie maszyny 17. Karta Gwarancyjna

Podczas pracy urzadzeniem elektrycznym zaleca sie zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenistwa pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub obrazenia
mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia prosimy uprzejmie o zapoznanie sie z trescia
Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazéwek i zalecen zawartych w Instrukcji Obstugi wptynie na
przedtuzenie zywotnos$ci Panstwa szlifierki.
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1. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE dla partii: 11400001-11400999

DEDRA-EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkdow ul. 3 Maja 8 deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:
Szlifierka do powierzchni gipsowanych A142210 Funkcja: Patrz Instrukcja Obstugi ~ Rok produkcji: 2014
do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania Dyrektyw WE (EC):

2004/108/EC w sprawie zblizenia przepisow paristw cztonkowskich dotyczacych kompatybilnoSci elektromagnetycznej
(Electromagnetic compatibility) co potwierdzono certyfikatem nr ESN 120670333037 wydanym przez TUV SUD
RIDLERSTRASSE 65 80339 MUNCHEN GERMANY

2006/42/EC w sprawie zblizenia przepisow paristw cztonkowskich dotyczacych maszyn (Machinery safety) co potwierdzono
certyfikatem nr M8A 120570333026 wydanym przez TUV SUD RIDLERSTRASSE 65 80339 MUNCHEN GERMANY
2011/65/EU w sprawie stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym, co potwierdzono

test raportem nr 70.400.13.035.01-00/01, wydanym przez Jiangsu TUV Product Service Ltd., 10 Huaxia Road M.),
Dongting, Wuxi, Jiangsu, 214100, China

oraz wymagania zasadnicze w RP:

Dz. U.2007 nr 82 poz. 556 Ustawa z dnia 13.04.2007 r. o kompatybilnosci elektromagnetycznej

Dz. U.2008 nr 199 poz. 1228 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21.10.2008 r. w sprawie zasadniczych wymagar dla
maszyn

Dz. U. 2013 nr 0 poz. 547 Rozporzadzenie Ministra Gospdoarki z dnia 08.05.2013 roku w sprawie zasadniczych wymagan

dotyczacych ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym.
Zastosowane normy zharmonizowane: EN 60745-1/A11:2010, EN 60745-2-3:2011, EN 55014-1/A2:2011, EN 55014-2/A2:2008, EN

61000-3-2/A2:2009,EN 61000-3-3:2008; EN 62321:2009
10 Waldw Eabudalte:

Pruszkow 2014-01-01 Dyrektor Techniczny
Deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznosc, jezeli maszyna zostanie mgrinz Waldemar Labudzki
zmieniona, przebudowana lub jest uzytkowana niezgodnie z Instrukcjg Obstugi.

Osoba upowazniona do przygotowywania i sporzadzania deklaracji zgodnosci oraz

dokumentacji technicznej: Kierownik Dziatu Technicznego i Serwisu - Grzegorz Ratyriski

DEDRA EXIM Sp. z 0.0. 05-800 Pruszkdéw ul. 3 Maja 8

2. Przeznaczenie maszyny

Szlifierka wysiegnikowa model A142210 jest produktem technologicznie zaawansowanym zaprojektowanym do szlifowania
Scian i sufitow z ptyt gipsowo kartonowych pokrytych gtadzig gipsowa. W konstrukcji szlifierki zastosowano system odpylajacy.
Podtgczenie szlifierki do odkurzacza typu przemystowego, pozwala w czasie pracy znacznie ograniczy¢ rozprzestrzenianie sig
urobku. Odkurzacz nie stanowi wyposazenia maszyny.

Szlifierka jest wyposazona w wysiegnik, pozwalajacy operatorowi na prowadzenie prac zwigzanych ze szlifowaniem
powierzchni Scian i sufitow w zasiegu do 3,0 - 3,5 m . Ruchoma (uchylna) gtowica maszyny pozwala na operowanie
wysiegnikiem na dowolnej powierzchni Sciany, sufitu czy nawet podtogi. Zastosowanie odpowiedniej ziarnistosci papieru
Sciernego umozliwia takze usuwanie farb lub klejow z tynkow i powierzchni metalowych. Szlifowane powierzchnie muszg by¢
suche.

3. Ograniczenia uzycia

Szlifierka wysiegnikowa model A142210 moze by¢ uzytkowana tylko zgodnie z zamieszczonymi w dalszej tresci
“Dopuszczalnymi warunkami pracy”.

Nie pracowac szlifierkg wysiggnikowg bez jej podigczenia do systemu odprowadzania urobku. Stosowac jako system
odprowadzania urobku odkurzacze przemystowe przeznaczone do odprowadzania pytu gipsowego. Nalezy bezwzglednie
stosowac sie do zalecen eksploatacyjnych producentow odkurzaczy oraz dobrac specjalne worki umozliwiajgce skuteczne i
bezpieczne dla odkurzacza pochtanianie drobin pytu gipsowego. Poradzic sie sprzedawcy.

Nie stosowaé odkurzaczy domowych z powodu mozliwos$ci ich zniszczenia drobinami pytu gipsowego.

W konstrukcji i budowie szlifierki nie przewidziano zastosowan urzadzenia do cel6w profesjonalnych / zarobkowych Szlifierka
przeznaczona jest dla majsterkowiczow lub do uzytku domowego.

Obrabiane powierzchnie gipsowo kartonowe powinny by¢ suche, bez wystajacych elementoéw ( gwoZzdzie, Sruby i wszelkie
inne obce detale zabudowy moga uszkodzi¢ krazek Scierny i tarcze szlifierki).

Samowolne zmiany w budowie mechanicznej i elektrycznej, wszelkie modyfikacje, i czynnosci obstugowe nie opisane w
Instrukcji Obstugi bedg traktowane za bezprawne i powodujg natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych. Uzytkowanie
niezgodnie z przeznaczeniem badz z Instrukcjg Obstugi oraz przekraczanie dopuszczalnych parametréw pracy spowoduje utrate
Praw Gwarancyjnych.

Szlifierka moze by¢ uzytkowana tylko w pomieszczeniach zamknigtych o sprawnie dziatajgcej wentylaciji. Nie uzytkowac

elektronarzedzia w warunkach wilgoci.
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DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

S2 20 min - praca dorywcza
maksymalny czas pracy pod obciagzeniem 20 min

4. Dane techniczne
Szlifierka wysiegnikowa z przegubowa gtowicg - A142210

Silnik elektryczny jednofazowy komutatorowy
Napigcie pracy 230V 50 Hz

Moc znamionowa silnika 710 W
Elektronarzedzie klasy I

Masa netto 4.2 kg
Predkos¢ obrotowa gtowicy 1000 - 2100 obr/min
Srednica krazka Sciernego 225 mm
Dtugosé catkowita szlifierki 1100 mm - 1600 mm
Poziom drgan zmierzony na rekojesci 2,25 m/s’
Poziom dZwieku LPA / LWA 79,9 dB(A) /90,9 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru K 3,0 dB(A)

9. Bezpieczenstwo pracy
A UWAGA Prosimy uprzejmie o doktadne zapoznanie sig z trescig tego rozdziatu celem

maksymalnego ograniczenia mozliwosci powstania urazu badz wypadku spowodowanego
niewtasciwa obstuga lub nieznajomoscia Przepiséw Bezpieczernstwa Pracy.

0gdlne warunki bezpieczernistwa miejsca pracy

« Nalezy utrzymywac strefe pracy w porzadku i czystosci. Stanowisko Zle oSwietlone, na ktdrym jest nieporzadek
moze by¢ przyczyng wypadku.

« Nie pracowac urzadzeniem w poblizu Srodkéw wybuchowych (tatwopalnych, gazow, pytu itp.). Podczas pracy
urzadzeniem wytwarzane sg iskry mogace by¢ przyczyng zaptonu

« Dzieci nie moga przebywac w poblizu urzadzenia w trakcie pracy. Urzagdzenie musi by¢ tak przechowywane, aby
byto niedostepne dla dziecka. Przebywanie 0sdb trzecich moze skutkowac utratg kontroli nad urzgdzeniem.

Bezpieczernstwo elektryczne

« Wiyczka musi by¢ dopasowana do gniazda zasilajacego. Zabronione jest uzywanie przewoddow, w ktdrych
wtyczka byta przerabiana. Zabronione jest uzywanie adapterow tyczki z uziemieniem ochronnym. Nie
modyfikowane wtyczkii odpowiednie gniazda zmniejszajg ryzyko powstania wypadku.

« Unika¢ kontaktu z uziemiong powierzchnig np.: lodowek, radiatorow, rur. Porazenie pragdem jest wieksze, gdy
ciato uzytkownika jest uziemione.

« Nie wystawiac urzadzenia na dziatanie deszczu i wilgoci. Przedostanie sige wody do urzadzenia zwigksza ryzyko
porazeniapradem.

« Dbac o przewdd zasilajgcy. Nigdy nie uzywac przewodu do przenoszenia narzedzia, ciggniecia lub wyciggania
wtyczki z kontaktu. Przewdd zasilajgcy chroni¢ przed dziataniem ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomymi
czesciami urzadzenia.

 Pracujac narzedzia, ktdre przeznaczone sg do pracy na zewnatrz nalezy uzywac odpowiednich przedtuzaczy (do
pracy nazewnatrz pomieszczen). Zastosowanie odpowiedniego przedtuzacza zmniejsz ryzyko porazenia pradem.

« Jezeli urzadzenie pracuje w wilgotnej atmosferze sieC zasilajgca musi byC wyposazona w zabezpieczenie
roznicowo-pradowe (RDC).

Bezpieczenstwo osdb

« Zachowac ostrozno$¢. Podczas pracy narzedziem nalezy pracowac z rozwagg i ostroznoscig. Nie uzywac
narzedzia, gdy jest sie zmeczonym, pod wptywem lekow, alkoholu lub innych Srodkdw odurzajgcych (np.
narkotyki). Nieuwaga moze by¢ przyczyng powstania urazu ciata.

« W trakcie pracy nalezy uzywac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze uzywac okularéw ochronnych. Noszenie
wyposazenia ochronnego dostosowanego do rodzaju pracy elektronarzedzia zmniejsza ryzyko powstania
obrazen ciafa.
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Nalezy unikac¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Zawsze nalezy upewnic sie przed wtozeniem wtyczki do
kontaktu sieci zasilajgcej, czy wytgcznik jest w pozycji wytgczony. Podtgczenie narzedzia do sieci zasilajgcej,
przenoszenie, podczas gdy palec znajduje sie na wtgczniku moze byc przyczyng wypadku.

Usunac, wszelkie klucze narzedzia nastawcze przed uruchomieniem narzedzia. Klucze, narzedzia umieszczone
sie w ruchomych czgsciach urzgdzenia moze by¢ przyczyng wypadku.

Stara¢ sie nie przyjmowac nienaturalnych pozycji przy pracy. Pozycja w trakcie pracy musi gwarantowac
utrzymanie rownowagi i stabilnos¢. Gwarantuje to lepsze panowanie nad narzedziem.

Nalezy mie¢ odpowiedni ubi6r roboczy. Stoj nie powinien by¢ luzny, nie powinno sie¢ nosic luzniej i dtugiej
bizuterii. Wtosy luzne czesSci stroju powinny by¢ zabezpieczone przd mozliwoscig przechwycenia przez ruchome
czesci urzadzenia.

Podfaczajac do narzedzia urzadzenie odsysajgce, wychwytujgce pyt, urobek nalezy upewnic sig, ze oba urzadzenia
s prawidtowo podtgczone i beda prawidtowo uzyte. Urzadzenia odsysajace polepszajg warunki pracy
i zmniejszajg ryzyko wystgpienia wypadku.

Obstuga urzadzeniaijego eksploatacja

Nie przecigzac urzadzenia. Do pracy nalezy uzywac narzedzi przeznaczonych do danego typu pracy. Dobry dobor
narzedzia do wykonywanej pracy zwigksza wydajnosc i zwigksza bezpieczenstwo.

Nie uzywac urzadzenia, w ktorym nie dziata wytacznik/wigcznik. Tak wadliwe urzadzenie nalezy oddac do naprawy.
Maszyne moze uzytkowac osoba, ktéra doktadnie zapoznata si¢ i zrozumiata tres¢ Instrukcji Obstugi.

W czasie pracy nalezy stosowac Srodki ochrony osobistej: okulary ochronne, maske przeciwpytowg i odziez
robocza.

Wszelkie regulacje, konserwacje lub czynnosci obstugowe (np. wymiana krgzkdw Sciernych) nalezy dokonywac
przy wyjetej z gniazda wtyczce.

Nie przebywac w ptaszczyznie wirowania gtowicy szlifierskiej.

Narzedzie, w ktore wyposazono maszyne, posiada bardzo ostre krawedzie skrawajace, a w czasie pracy wiruje
zbardzo duzg predkoscia, stwarzajac ryzyko zranienia palcow i dtoni.

Maszyne nalezy wtgczac do sieci zasilajgcej jedynie na czas pracy. Po wtgczeniu zasilania w miejscu pracy nie
powinny znajdowac sig osoby niepowotane. Maszyna jest szczegdlnie niebezpieczna dla dzieci, dlatego nalezy
dotozy¢ szczegalnejtroski, aby urzadzenie byto absolutnie niedostepne dla dzieci.

Nie zblizac ragk do wirujacej gtowicy. Wszelkie czynnosci nalezy wykonywac po catkowitym zatrzymaniu maszyny.
W czasie pracy nie przecigza¢ maszyny, stosowac jedynie niezbedny do prawidtowego szlifowania nacisk na
maszyne.

Wszelkie ostony tarczy, wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo muszg by¢ utrzymywane w petnej
sprawnosci technicznej. W przypadku ich uszkodzenia nalezy niezwtocznie je naprawi¢ lub wymienic. Zabroniona
jest praca z niesprawnymi albo uszkodzonymi elementami systemu bezpieczenstwa. Uzytkowanie maszyny ze
zdemontowanymi elementami ochrony mechanicznejjest zabronione.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem prac sprawdzi¢ stan techniczny kragzkdw Sciernych. W przypadku wykrycia
zuzycia lub rozerwania nie uruchamia¢ maszyny, wymienic krgzek na nowy.

Nie nalezy pracowac zuzytym narzedziem.

Zabronione jest obrabianie elementéw innych niz zgodne z przeznaczeniem maszyny. Stosowac si¢ do ograniczen
uzycia.

Zabronione jest stosowanie kragzkow Sciernych, ktore nie odpowiadajg parametrom technicznym podanym
w Instrukcii.

Przed rozpoczeciem pracy kazdorazowo upewniac sig, czy krazek scierny nie wchodzi w kontakt z elementami
statymi maszyny. W razie potrzeby dokonac dodatkowych czynnos$ci zwigzanych zzamocowaniem krgzka.

Przed pierwszym uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie zasilania odpowiada wartosci podanej na tabliczce
Zznamionowe;j.

Nie podnosic szlifierki ciggnac za kabel zasilajgcy i nie ciagnac za kabel wyjmujgc wtyczke z gniazdka.

Zabronione jest pozostawianie maszyny na deszczu bgdz uzytkowanie jej przy dostepie wilgoci.

Po zakoriczeniu pracy nalezy odtaczy¢ wtyczke z gniazdka. Nie pozostawiac podtaczonej maszyny bez dozoru.

SSPANSAM Szlifierka wysiegnikowa - model A142210 strona: 4



6. Przygotowanie do pracy

Szlifierka wysiegnikowa A142210 wymaga zamocowania (na rzep) odpowiedniej ziarnistosci krazka Sciernego oraz
podtaczenia maszyny do odkurzacza przemystowego. Nastepnie nalezy zamocowac dotgczony do urzadzenia uchwyt
pomocniczy i ustawic teleskopowy wysiegnik na zgdang dtugosc¢ (nalezy poluzowac plastikowg nakretkena koncu szlifierki i
wysunac wysiegnik).

W tylnej czesci wysiegnika maszyny jest krociec przytgczeniowy przeznaczony do potgczenia przewodu ssgcego
odkurzacza przemystowego. Poluzowac nakretke krocca, wsungé koricdwke weza i zacisngc poluzowang wczesniej
nakretka. Podtaczy¢ do sieci obie maszyny. Szlifierka jest gotowa do pracy.

7. Podiaczenie do sieci

Przed podtgczeniem maszyny upewnic sie, czy napiecie zasilania odpowiada podanej na tabliczce znamionowej
wartosci. Instalacja zasilajgca maszyne powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o minimalnym przekroju co
najmniej 1,5 mm?, powinna by¢ poprowadzona od bezpiecznika o wartosci min. 10 A i musi spetnia¢ warunki przepisow
bezpieczenistwa uzytkowania.

W przypadku korzystania z przedtuzaczy nalezy zwrdci¢ uwage by przekroj zyty byt co najmniej taki jak podano
wyzej. W czasie pracy przewod nalezy tak utozy¢ by nie byt narazony na przeciecie. Nie uzywac uszkodzonych przedtuzaczy.
Okresowo nalezy sprawdzac stan techniczny kabla zasilajgcego i przedtuzacza.

8. Wtaczanie maszyny

Przed wtaczeniem maszyny, kazdorazowo nalezy sprawdzac¢ czy wszelkie elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo
pracy sg sprawne. Kazdorazowo nalezy sprawdzic stan zuzycia krazkdw Sciernych. Nie pracowac zuzytymi lub niesprawnymi.
Maszyne nalezy uruchamiaé w pozycji poziomej bez obcigzenia (bez styku z obrabiang powierzchnia $ciany, sufitu). Nie
przestrzeganie powyzszej uwagi powoduje szybsze zuzycie linki napedowe;.

Wytacznik maszyny znajduje sie od gory na obudowie zespotu napedowego. Przycisk oznakowany ON stuzy do
wigczania maszyny, przycisk oznakowany OFF stuzy do jej zatrzymania. W spodniej cze$ci obudowy zespotu napedowego
znajduje sie pokretto regulacji predkosci obrotowej. Pozwala ono operatorowi ptynnie regulowac predko$¢ obrotowg
wrzeciona maszyny w zakresie 1000 - 2000 obr/min. Na pokretle znajdujg sie oznakowania od 1 - 5. Nastawienie pokretta na
pozycje oznakowang 1 oznacza prace przy 1000 obr/min, nastawienie na pozycje 5 oznacza prace przy 2000 obr/min. Pozycje
2,3 i 4sg wartosciami poSrednimi i odpowiadajg w przyblizeniu: pozycja 2 - 1250 obr/min, pozycja 3 - 1500 obr/min, pozycja
4 - 1750 obr/min.

Nie pozostawia¢ maszyny na biegu jatowym. Nie pozostawia¢ maszyny podtgczonej do sieci bez dozoru. Po zakoriczeniu

9. Uzytkowanie maszyny

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ maszyny w momencie kontaktu krazka Sciernego z obrabiang powierzchnig

Uruchomi¢ odkurzacz przemystowy. Dobra¢ predkos$¢ obrotowg wrzeciona szlifierki ustawiajgc pokrettem regulacii
odpowiednig predkosc. Wigczy¢ przytaczong do odkurzacza szlifierke wysiegnikowg naciskajac przycisk wigcznika ON.
Pozwoli¢ by maszyna osiggnetfa petne zadane obroty. Docisngc lekko gtowice maszyny do obrabianej powierzchni i ptynnymi
ruchami rozpoczac szlifowanie parokrotnie przechodzac przez ten sam punkt na obrabianej powierzchni. Nalezy pamietac, ze
efekt koricowy procesu szlifowania w znacznej mierze jest uzalezniony od ziarnistosci uzytkowanego krazka Sciernego.
Najlepsze efekty szlifowania suchych powierzchni gipsowo-kartonowych uzyskuije sie stosujgc krazki scierne o ziarnistosci
120 -240. Dla utatwienia, ponizej podajemy przyktadowy dobar ziarnistosci krazkow do rodzaju wykonywanej operacji
szlifierskiej.

ZIARNISTOSC PRZEZNACZENIE
40 Do usuwania znacznych nieréwnos$ci powierzchni
60 Do usuwania drobniejszych nieréwnosci powierzchni
80 Do usuwania farb i kleju
100 Do wygtadzania
120 Do wstepnego szlifowania

150 - 180 ———— Do szlifowania

240 Do szlifowania szybkoschnacych powierzchni

Wymieniac krazki Scierne kiedy sg zuzyte. Zmieniac ziarnistoS¢ stosowanych krgzkow. Zaczynac prace krgzkami o mniejszej
ziarnistosci, a koriczy¢ z drobnym nasypem. Kazda wymiana krazka Sciernego musi by¢ dokonana przy odtgczonej wtyczce
szlifierki od gniazdka zasilajgcego.

W czasie pracy dociskac lekko szlifierke do obrabianej powierzchni. Tylko wtedy nastepuje prawidtowe odprowadzanie drobin
urobku do odkurzacza. Przekrzywienie gtowicy lub jej lekkie uniesienie natychmiast spowoduje wydostawanie si¢ pytu
gipsowego do pomieszczenia, a nie pochtoniecie go przez system odprowadzania urobku. W czasie pracy nalezy stosowac
okulary ochronne i maseczke przeciwpytowa.
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Koriczac szlifowanie zawsze najpierw odtaczy¢ szlifierke naciskajgc przycisk wytacznika oznaczony OFF, a dopiero po jej
wytgczeniu odtgczy¢ odkurzacz.

UWAGA !!!

Podczas eksploataciji szlifierki wysiegnikowej nalezy wzigc pod uwage fakt, ze istniejg w jej kompletacji czesci zuzywajgce
sig w czasie eksploatacji. Szczotki elektrografitowe oraz linka napedowa szlifierki sg takimi elementami podlegajgcymi
naturalnemu zuzyciu i nie podlegajg roszczeniom z tytutu gwarancji. Po pewnym czasie uzytkowania, w znaczacy Sposob
uzaleznionym od czestotliwosci i intensywnosci prac Szlifierskich (uzaleznionym takze od sprawnosci systemu
odprowadzania urobku oraz wtasciwego i regularnego prowadzenia czynnosci obstugowych i dbatosci o czystosc sprzetu)
wymienione elementy mogg ulec zuzyciu - wyeksploatowanie szczotek oraz zerwanie linki napgdowej. W wymignionych
przypadkach nalezy dokonac wymiany elementow na nowe. Linka napgedowa posiada numer katalogowy XA142210.24 i jest
dostepng w ogadlnej sprzedazy (punkt nabycia szlifierki), szczotki elektrografitowe (nr kat. XA142210.38) stanowig
kompletacje maszyny. Wymiana wymienionych elementéw opisana jest w pkt 10 instrukcji “Biezgce czynnosci obstugowe”.

10. Biezace czynnosci obstugowe

UWAGA!
Wszystkie czynnosci obstugowe nalezy prowadzi¢ przy wyjetej z gniazdka wtyczce

Okresowo weryfikowac stan techniczny maszyny.
Sprawdza¢ przed kazdym rozpoczeciem pracy, czy krazek $cierny nie jest wyeksploatowany. Zawsze pracowac sprawnymi.
Dbac o czystos¢ maszyny, szczegdlng uwage poswigcajac na oczyszczenie otwordow wlotowych powietrza do silnika (bardzo
wazne). Czynnos$¢ tg najlepiej wykona¢ przedmuchujac szlifierke sprezonym powietrzem.

Kontrolowac stan szczotek elektrografitowych. W przypadku stwierdzenia, ze sg krotsze niz 5 mm nalezy je
bezwzglednie wymieni¢ na nowe.

Wymiana szczotek
W celu kontroli stanu zuzycia szczotek elektrografitowych oraz w celu ich wymiany, nalezy zdemontowac¢ obudowe zespotu
napedowego odkrecajgc 10 wkretow mocujgcych obie czesci obudowy z wysiegnikiem szlifierki. Zdja¢ obudowe. Wysungé
kabel ze szczotkotrzymacza i wyjac szczotkotrzymacz ze szczotkg z gniazda. Osadzi¢ nowg szczotke w szczotkotrzymaczu i
catos¢ wsungc do gniazda. Podtaczy¢ kabel zasilajacy. Z drugg szczotkg postapic analogicznie. Znajduje sie ona symetryczne
po przeciwnej stronie komutatora w stosunku do pierwszej. Zamontowac obudowe dokrecajac 10 wkretow usunietych
wczesniej.
Wymiane szczotek lub ich kontrole zuzycia wykorzysta¢ kazdorazowo do oczyszczenia szlifierki. NanieS¢ smar np.tT 4 na
koto odbiorcze i uzghiong czes¢ watka wirnika.

Wymiana linki napedowej
W celu wymiany linki napedowej nalezy wykonac nastepujgce czynnosci (w nawiasie numery czesci z rysunku
ztozeniowego):
Poluzowac opaske zaciskowg znajdujgcg sie w dolnej czesci przewodu pytowego , zsungc ostone gumowg, odkrecic dwa
wkrety mocujgce podktadke specjalna, wyjac pancerz z ksztattki, a drugi koniec wykreci¢ z korpusu wrzeciona, usungé
uszkodzong linke.
Montujac nowa linke nalezy wkreci¢ pancerz elastyczny w korpus wrzeciona, wsung¢ nowa linke do oporu w pancerz,
pokrecic tarczg szlifierki tak by koricowka linki wskoczyta w gniazdo osi napedowej, drugi koniec linki nalezy wsungac¢ w ostone
linki i umiesci¢ we wrzecionie takze obracajac tarczg szlifierki, przykreci¢ podktadke specjalng dwoma zdemontowanymi
wczesniej wkretami, nasungc ostong gumowg na podktadke specjalng, natozy¢ przewdd pytowy na ksztattke mocujgca
pancerz, zacisng¢ opaska zaciskowa.
Wymiane linki wykorzysta¢ do nasmarowania linki i wnetrza pancerza (po jego uprzednim wyczyszczeniu) smarem np. £T4.

Szlifierke nalezy przechowywac oczyszczong z pytu gipsowego w miejscu suchym, zabezpieczonym przed dostepem

wilgoci. Nie pozostawia¢ maszyny podtaczonej do sieci bez dozoru. Po zakoriczeniu pracy obowigzkowo odtgczac wtyczke z
gniazdka. Maszyne podtaczac do sieci jedynie na czas pracy.

11. Zalecane akcesoria i czesci zamienne

Ze wzgleddw eksploatacyjnych do zastosowania w szlifierce wysiegnikowej zalecane sg tarcze o Srednicy 225-
230 mm. Polecamy krazki papieru Sciernego DEDRA o roznej ziarnistosci. Posiadajg one nastgpujgce numery katalogowe:
gr. 60 - DED77490, gr. 80 - DED77491, gr. 100 - DED77492, gr. 120 - DED77493, gr. 150 - DED77494, gr. 180 -
DED77495, gr. 240 - DED77496.

Zalecamy rowniez krazki Scierne siatkowe DEDRA. Charakteryzujg sie one wigkszg zywotnoscig lecz oferujg
nizsza precyzje w porénaniu z papierem Sciernym. Nr. katalogowe: gr. 80 - DED7749S1, gr. 100 - DED7749S2, gr. 120 -
DED7749S3, gr. 180 - DED7749S5.

SSPANSAM Szlifierka wysiegnikowa - model A142210 strona: 6



12. Rysunek ztozeniowy

Wyprodukowano dla:
DEDRA - EXIM Sp. z 0.0.
05-800 PRUSZKOW ul. 3 Maja 8
Tel. (22) 73-83-777 serwis wew. 129 lub 165; fax (22) 73-83-779
E-mail: info@dedra.pl lub serwis@dedra.pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Ninigjsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we
fragmentach albo w catosci bez zgody DEDRA-EXIM zabronione
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13. Samodzielne usuwanie usterek

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Maszyna nie dziata Kabel zasilajacy jest Zle podtgczony Wecisngc gtebiej wtyczke do gniazdka,
lub uszkodzony sprawdzi¢ kabel zasilajacy
W gniazdku nie ma napiecia Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku, spraw r

dzi¢, czy nie zadziatat bezpiecznik.

Uszkodzony wigcznik Wymieni¢ wigcznik na nowy
Silnik nie ma mocy, rusza z trudem Zuzyte szczotki. Wymieni¢ na nowe.
Czuc zapach palonej izolacji Silnik wymaga naprawy

Silnik dziata, tarcza sie nie obraca Zerwana linka napedowa Wymienic linke na sprawng

Silnik przegrzewa sige Zapchane otwory wentylacyjne Przedmuchac sprezonym powietrzem

Efektywnosc szlifowania bardzo mata] ~ Zuzyty krazek Scierny Wymieni¢ na nowy

14. Kompletacja maszyny, uwagi koicowe
Kompletacja:

1. Szlifierka wysiegnikowa 2. Komplet szesciu krazkow papieru sciernego
3. Dwufunkeyjny wkretak ptasko krzyzakowy 4. Komplet dwdch adaptoréw
5. Przewdd elastyczny 6. Uchwyt pomocniczy

7. Zapasowa linka napedowa

UWAGI: Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer seryjny maszyny umieszczony na jej obudowie.
Prosimy opisac uszkodzong czesc¢ , podajgc numer czgsci z rys ztozeniowego oraz orientacyjny termin zakupu szlifierki .

W okresie gwarancyjnym naprawy dokonywane sg na zasadach podanych w Karcie Gwarancyjnej. Reklamowany
produkt prosimy przekazac do naprawy w miejscu zakupu(sprzedawca zobowigzany jest przyja¢ reklamowany produkt),albo
przesta¢ do Serwisu Centralnego DEDRA - EXIM. Adres podany ponizej, oraz w Karcie Gwarancyjnej. Prosimy uprzejmie
dotaczy¢ karte gwarancyjng wystawiong przez Importera. Bez tego dokumentu naprawa bedzie traktowana jako
pogwarancyjna.

Po okresie gwarancyjnym naprawy wykonuje Serwis Centralny. Uszkodzony produkt nalezy przesta¢ do Serwisu
(koszty wysytki pokrywa uzytkownik).

15. Informacja dla uzytkownikow o pozbywaniu sie

urzadzen elektrycznych i elektronicznych
(dotyczy gospodarstw domowych)

Przedstawiony symbol umieszczony na produktach lub dotgczonej do nich dokumentacji informuije, ze niesprawnych
urzadzen elektrycznych lub elektronicznych nie mozna wyrzucac razem z odpadami bytowymi. Prawidtowe postepowanie w
razie koniecznosci utylizacji, powtdrnego uzycia lub odzysku podzespotow polega na przekazaniu urzadzenia do
wyspecjalizowanego punktu zbiorki, gdzie bedzie przyjete bezptatnie. Informacji o lokalizacji miejsc zbiorki zuzytego sprzetu
udzielajg wtadze lokalne np. na swoich stronach internetowych .

Prawidtowa utylizacja urzgdzenia umozliwia zachowanie cennych zasobow i unikniecie negatywnego wptywu na zdrowie
i Srodowisko, ktore moze by¢ zagrozone przez nieodpowiednie postepowanie z odpadami.

Nieprawidtowa utylizacja odpadow zagrozona jest karami przewidzianymi w odpowiednich przepisach lokalnych.

Uzytkownicy w krajach Unii Europejskiej
W razie koniecznoSci pozbycia sie urzadzen elektrycznych lub elektronicznych, prosimy skontaktowac sie z najblizszym
punktem sprzedazy lub z dostawca, ktorzy udzielg dodatkowych informacii.

Pozbywanie sie odpadéw w krajach poza Unig Europejska

Taki symbol dotyczy tylko krajow Unii Europejskie;.

W razie potrzeby pozbycia sie niniejszego produktu prosimy skontaktowac sie z lokalnymi wtadzami lub ze
sprzedawcg celem uzyskania informacji o prawidtowym sposobie postgepowania.
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DEDRA EXIM Sp. z o.0.
05-800 Pruszkow ul. 3 Maja 8
tel: (+48/22) 73-83-777

fax: (+48 / 22) 73-83-779

http: //www . dedra .pl

e-mail: info@dedra.pl Ka rta Gwa ra n CyJ n a

DA | POADIS. oo NUmMer Seryjny: oo

Pieczéae sprzedawcy
Nr katalogowy: A142210

Nazwa: Szlifierka wysiegnikowa

N

o &

Gwarancja na sprzedany towar nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego
wynikajacych z niezgodnosci towaru z umowa.

WARUNKI GWARANCJI

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi opisanymi w

Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 12 miesiecy liczac od daty zakupu uwidocznionej w

niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie Rzeczypospolitej Polskiej. Reklamacja winna by¢

zgtoszona pisemnie w okresie trwania gwarancji.

Obowigzki gwaranta wykonuje punkt sprzedazy.

Niniejsza gwarancjg objete sg usterki spowodowane wadliwymi materiatami, nieprawidtowym montazem, btedami

wykonania.

Usterki ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usunigte przez DEDRA-EXIM w terminie ustalonym przez strony.

Produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem rozpatrzenia reklamacii jest przedstawienie:

- prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,

- dowod zakupu (ewentualnie jego kopia) z datg sprzedazy jak w Karcie Gwarancyjnej,

Gwarancja nie obejmuije usterek powstatych w wyniku:

- uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

- uzytkowania urzgdzenia dla majsterkowiczow do celow profesjonalnych

- przecigzenia urzadzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika lub elementdw przektadni mechanicznej,

- dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

- dokonywania modyfikacji w konstrukcji,

- uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami zewnetrznymi,

- uszkodzen bedgcych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania niewtasciwych
smarow, olejow, Srodkoéw konserwujgcych

Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacii:

bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, linki napedowe, paski klinowe, uchwyty narzedziowe,

akumulatory, koricowki robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).

Tabliczka znamionowa urzgdzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy doktadnie zabezpieczy¢

przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w oryginalnym opakowaniu.

Oswiadczenie Nabywcy
Warunki gwarancji sg mi znane, co potwierdzam wtasnorecznym podpisem:

data i miejsce podpis kupujacego
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